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Patentanspriiche; 

1. Verfahren zum Herstellen von Rohrchen 
kleinen Querschnilts, bci dcm auf einen strang- 
formigen Stahikern cine Schicht aus eineni Metall 
und auf diese cine Schicht aus einem andcrcn 
Metall aufgebracht und danach der Kern und die 
erste Metallschicht durch Herausziehen entfernt 
werden, dadurch gekennzeichnct, daB 
das Metall der erstcn Schicht einen niedrigen 
Schmelzpunkt hal und vorzugsweise Zinn ist, daB 
das Metall der zweiten Schicht einen hoheren 
Schmelzpunkt hat und vorzugsweise Chrom ist 
und daB vor dem Herausziehen die zweite 
Schicht bis zum Erweichen der erstcn Metall- 
schicht erhitzt wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kcunzeichnet, daB die beiden Schichten in be- 
kannter Weise gilvaniseh aufgebracht werden. 

3. Verfahreii zum Herstellen von Rohrchen 
kleinen Querschnities, bei dem auf einen strang- 
formigen Kern aus plastischem rcckbarcm Mate- 
rial eine erste Schicht und auf diese cine Schicht 
aus einem Metall aufgebracht werden und danach 
der Kern und die erste Schicht durch Reckcn ent- 
fernt werden, dadurch gekennzeichnct, daB die 
erste Schicht ein o! und das Metall der zweiten 
Schicht vorzugsweise Chrom ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Chrom im Hochvakuum 
aufgedampft wird. 

5. Verwcndung der nach dem Verfahren ge- 
miiB der Anspruehc 1 bis 4 her t ,estellien Rohr- 
chen als Kaniilen, beispiclsweisc fur kosmetischc 
oder mcdizinischc Zweckc. 



Die Erfindung betriift Verfahren zum Herstellen 
ton Rohrchen kleinen Querschnities. 

Nach einem ersten bekannten Verfahren werden 
luf einen strangformigen Stahikern eine Schicht aus 
tinem Metall und auf diese eine Schicht aus einem 
•ndercn Metall aufgebracht unci danach der Kern 
iind die erste Metallschicht durch Herausziehen ent- 
fernt. Hierbei laBt es sich nicht vcrmeiden. daB die 
Innenwandung des Rohrchens beschiidigt wird. 

Bci einem zweiten bekannten Verfahren werden 
tuf einen strangformigen Kern aus plastischem reck- 
fcarcn Material eine erste Schicht und auf diese cine 
Schicht aus einem Metall aufgebracht und danach 
tier Kern unci die erste Schicht durch Reckcn cnt- 
feriH. Bci diescm Verfahren bestcht die Gcfahr. daB 
der Kern mit der aufgebrachten Metallschicht ver- 
klebt und deshalb das Rohrchen keinc glatte Innen- 
wandung zeigt. 

Dies ist besondcrs dann nachtcilig, wenn dcrQucr- 
schnitt sehr klcin sein soli, beispiclsweisc, wie es die 
Erfindung anstrcbt, in der GroBenordnung von 0,1 
bis 0,3 mm liegt. 
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Aufgabc der Erfindung ist es, fur die Herstellung 
diinner Rohrchen mit Hilfe eines Stahlkernes ein 
Verfahren anzugeben, bei Jem der Kern entfernt 
werden kann, ohne daB die |nncn\v«ndung des Rohr- 

S chens verletzt wird und bei Versvendung eincs plastj- 
schen reckbaren Materials als Kern ein Verkleben 
des Kernes mit der Mantelschicht auszusehlieBcn. 

ErfindungsgemaB wird hierzu bei Verwcndung 
eines Stahlkernes, beispielsweisc eines Stahldralues 

io vorgeschlagen, daB das Metall der ersten Schicht 
einen niedrigen Schmelzpunkt hat und vorzugsweise 
Zinn ist, daB das Mela!! der zweiten Schicht einen 
hoheren Schmelzpunkt aufweist und vorzugsweise 
Chrom ist und daB vor Jem Herausziehen die zweite 

t5 Schicht bis zum Erweichen der erstcn Metallschicht 
erhitzt wird. 

Wenn das Metall der ersten Schicht, z. B. das 
Zinn, flussig ist, kann der Kern herausgezogen wer- 
den, ohne daB cr mit der Innenwand des Chromman- 

20 tels in Beriihrung kommt. 

Die beiden Schichten konnen in hekannter Weise 
auf den Kern galvanisch aufgebracht werden. 

Bei Verwcndung eines strangformigen Kernes aus 
plastischem reckbarem Material ist gemiiB der Erfin- 

as dung die erste Schicht ein ol und das Metal! der 
zweiten Schicht vorzugsweise Chrom. 

Das Aufbringen oVs Chrommantels kann vorzugs- 
weise durch Bedampfung im Hochvakuum erfolgen. 
Das aufgebrachtc Ol vcrhindert hierbei, daB sich das 

30 Chrom mit dem Kunststoffaden verbindet. Insbeson- 
dere verschlieBt das Ol die Kapillaren des KunststofT- 
fadens, in die ohne olschicht das Chrom hineindif- 
fundieren wiirde. ul hat dariiber hin.aus den weiteren 
Vorteil, daB es sich im Hochvakuum nicht so schncl! 

35 verfJuchtigt wie das Chrom. so daB das ol wahrend 
des gesamten Aufdampfvorgangcs sozusagen cine 
lsolierschichl bildet. 

Bei diesem Ausfuhrungsbeisp/cl liiBt sich der 
Kunststoffaden durch Reckcn aus dem Rohrchen 

40 Icicht herausziehen. da er an keiner Stelle mit der In- 
nenwandung des Rohrchens vcrklebt ist. 

Die nach der Erfindung hergcstclltcn Rohrchen 
werden gemiiB der Erfindung als Kaniilen, beispiels- 
weisc fiir kosmetischc Zweckc, zum Verodcn ciner 

45 Haarwurzcl oder abcr auch fiir mcdizinischc Zweckc 
verwendet. 

In den Figurcn sind Ausfuhrungsbcispicie der Er- 
findung dargestelit. Es zeigt 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispicl, 
50 F i g. 2 ein zweitcs Ausfuhrungsbeispicl. 

Fig. 1 zeigt einen Drahl I. auf den eine Zinn- 
schicht2 galvanisch aufgebracht worden ist. Auf der 
Zinnschicht 2 wurde galvanisch ein Chrommantel 3 
nicdergcschlagcn. Nach dem Aufbringen der Schich- 
55 len wird der Chrommantel erhitzt, dcrart. daB das 
Zinn wcich wird, und der Drahl I wird in Richtung 
des Pfeiles4 aus dcm Chrommantel 3 herausgezogen. 

Fig. 2 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel. bei dem cin 
Kunststoffaden 5 vorgeschen ist. Auf dem Kunststoff- 
60 fatten wurdc cin ol aufgebracht und anschlicBend cin 
Chrommantel 6 im Hochvakuum aufgedampft. Wie 
in der Figur dargestelit ist. vcrjiingt sich der Kunst- 
stoffaden 5 und lost sich vom Chrommantel dann, 
wenn man ihn in Richtung des Pfcilcs9 aus dem 
65 Chrommantel hcrausz.icht. 
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